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Prufungsantrag gem. i 44 PatG Ist gesteWt 
(g) Umleltvorrichtung fur Fordermlttel 

© Bne UmleltvorrJchtung far Fdrdermltte!, bestehend aus 
elnam oder mehreren Fprdarmlttoln, Telle mlt relbungwer- 
stlrkanden Au&enflichen fOr Umiehvorrichtungen und rel- 
bungsverstSrkende Schichten und MIschungen, die diese 
Oberflachan liefem, werden beschrieben. ••Des weiteren 
warden Methoden zur Verringerung der Hauflgkelt des 
Auftretena von falsch umgeleiteten Gogenstanden durch 
dan Elnsatz solcher Vorrichtungan, Telle, Sohlchten und 
Mischungen beschrieben. Die bevorzugte AusfOhrungsform 
der reibungsveretarkenden Schicht und MIschung, die aut 
der Au&enfliche der Umleittelle aufgetragan warden, um- 
faSt kornlges Material, das In alnam metalHschan Material 
vertellt 1st, ao daft eine bestimmte Komobarfiachendlchte 
erreloht wird und die Korntailchen In bastimmtan Hohan an 
^ der Obeiflache der Mataltechlcht Qbarstahen. 
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Beschreibung 

Die vorliegende Erfindung betrifft Telle mit reibungs- 
verstftrkenden Fl&chen fOr Umleitvorrichtungen von 
Fdrdermitteln zur Verbesserung der Umleitung von 
durch die Umleitvorrichtung umgeleiteten Gegenstftn- 
den. Der Begriff Umleitvorrichtung", wie er hier ver- 
wendet wird, bezeichnet einen Bestandteil eines Fdrder- 
mittels, bei dem ein oder mehrere Umleitteile zur seitii- 
Chen Versditebung von befdrderten Gegenstinden ein- 
gesetzt werden, um Gegenstande auf Zweigfdrderstra- 
Den umzusetzen oder die Bewegungsrichtung des Ge* 
genstands auf andere Weise zu flndera 

Bekannt sind eine Vielzahl von Umleitvorrichtungen. 
Alle weisen jedoch verschiedene Probleme auf. Viele 
bei diesen Vorrichtungen verwendete Umleitteile besit- 
zen eine ftufiere Reibungsfiache zur BerOhrungsaufhah- 
me mit den umzuleitenden GegenstSnden. Diese Rei* 
bungsfldchen bieten die Mdglichkeit, in Bewegung be* 
findUche Gegenstande dtux^ Umleitteile umzuleiten. 
Die gegenw&rtig bekannten UmleitteUe besitzen Au- 
Bentlachen, duidi die nur mitdere Reibungsgprade zwi- 
schen dem Umleittdl und dem umzuleitenden Gegen- 
stand erreicht werden. Mit diesen bekannten Undeittei* 
len kann nur eine begrenzte Umleitungswirkung erzieit 
werdea weii es oftmals zum Rutschen zwischen Umleit- 
teil und Gegenstand konunt Deshalb ist ein Umleitteil 
notwendig, das eine AuBenfldche mit relativ groBer Rei- 
bung besim, so daB das Rutschen zwischen UmleitteH 
und Gegenstand beseitigt oder betriditlich verringert 
wird. 

Ein weiteres mit derzeit bekannten Umleitvorrichtun- 
gen verbundenes Problem besteht darin, daB sich an den 
Reibungsfl&chen des Umleitteils Wachs und andere 
Schmutzstoffe ansammeln, die in typischer Weise von 
den umzuleitenden oder zu fdrdernden GegenstSnden, 
wie beispielsweise Pappkartons, herrOhrea Die An- 
sammlung von Sdunutzstoff en an den ReibungsflSchen 
von UmleiUeilen verringert den effektiven Reibungs- 
grad, der zwischen Umleitteil und umzuleitendem Ge- 
genstand erzieit wird, so daB infolgedessen die Rut- 
schneigung noch grdBer wird. Des weiteren erfordert 
die Ansammlung von SchmutzstofiPen eine h&ufige War- 
tung, um die Reibungsfl&chen zu reinigen und Wachs 
Oder andere Schmutzstoffe, die skh an diesen Fltchen 
angesammelt haben, zu entfemen. I>eshalb ist ein Um- 
leitteil notwendig> bei dem es zu keiner Ansanmilung 
von Schmutzstoffen konmit oder aber eine solche An* 
sammlung in betr^chtGch geringerem MaBe als bei den 
derzeitig bekannten Umleitteilen erfoigt, so daB keine 
h&ufige Wartung zur Reinigung der AtiBenfl&che des 
Umleitteils erf orderlich ist 

Filr den Transport von Gegenstftnden von einem Ort 
zum anderen sind gewdhnlich relativ hohe Fdrderge- 
schwindigkeiten erwUnscht Diese hohen Geschwindig- 
keiten filhren zu einer grdfieren kinetischen Energie der 
sich bewegenden Gegenstftnde. Da die kinetische Ener- 
gie der sich bewegenden Gegensttnde mit dem Quadrat 
der Geschwindigkeit zunimmt, kdnnen relativ geringffl- 
gige Zunahmen der FOrdermittelgeschwindigkeiten zu 
betrftchtUdien Zunahmen der kinetischen Ener^e der 
sich bewegenden Gegenstinde flihren. Die hohen Ge- 
schwindigkeiten lassen es schwieriger werden, sich be- 
wegende Gegenst&nde effektiv umzuleiten und seine 
Bewegungsrichtung zu Sndem. Deshalb ist ein Umleit- 
teil notwendig, mit dem Gegenstande, die sich mit rela- 
tiv hohen Geschwindigkeiten bewegt, effektiv umgelei- 
tet werden kdnnen. 
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Die derzeitig bekannten Umleitvorrichtungen weisen 
eine relativ hohe HHufigkeit des Auftretens von nicht- 
umgeleiteten Gegenstanden auf. Nichtumgeleitete Ge- 
genstSnde mOssen aufgefangen und wieder auf den Sor- 
5 tterfdrderer zurtlckgefQhrt werden. Bei Anwendungen 
mit Zahlung, Oberwachung oder anderer Datenerfas- 
sung im Zusammenhang mit befdrderten Gegenstinden 
mtissen die nichtumgeleiteten GegenstSnde ebenfalls 
wieder in die FOrderanlage zurOckgefilhrt werden und 
10 mlissen alle im Zusanunenhang mit der Nichtumleitung 
auftretende Fehler berdcksichtigt werden. Die Wieder- 
einfOhrung von nichtumgeleiteten Cregenstinden m die- 
se Anlagen ist mflhevoU und zeitaufwendig. Deshalb 
sind eine Vorrichtung und eine entsprediende Anwen- 
15 dungsmethode notwendig, um das Auftreten von nicht- 
umgeleiteten Gegenstftnden beim Einsatz von Umleit- 
vorrichtungen zu besdtigen oder betrtditlich zu verrin- 
gera 

Die vorliegende Erfindung betrifft Umleitvorrichtun- 
20 gen fflrFdrdennittelTdle for Umleitvorrichtungen mit 
rdbungsverstirkenden AuBenflachen und reibungsver- 
starkende Schichten und Mischungen, die diese Flfichen 
lief em. Die reibungsverstarkenden Sdiichten der vorlie- 
genden Erfindung enthalten eine wirksame Menge eines 
25 kdmigen Materials, das in einem metallischen Material 
an der AuBenflSLche des Umleitteils verteilt ist Die Um- 
leitvorrichtungen for Fdrdermittel der vorliegenden Er- 
findung bestehen aus einem Fdrderer mit einer F5rder- 
flfiche, die von einer Rahmenkonstruktion getragen 
30 wird, und einer Umleitvorrichtung, die wenigstens ein 
Umleitteil enth&lt, so daB das Umleitteil eine reibungs- 
verst&rkende Schicht an seiner AuBenfiiche besitzt, wo* 
bei die Schicht eine wirksame Menge eines kdmigen 
Materials enthait, das in emem meMischen Material 

35 vertdlt ist, den die AuBenflSche des Umleitteils bedeckt 
Des weiteren betrifft die vorliegende Erfindung Metho- 
den zur Verringemng der Hiufigkeit des Auftretens 
von nichtumgeleiteten Gegenstinden durch den Einsatz 
dieser Vorrichtungen und Telle. 

40 In den Zeichnungen zeigen: 

Fig. 1 erne Umleitvorrichtung, wie sie bei der Erfin- . 
dung eingesetzt werden kann, m einer nichtbetitigten, 
nichtumleitenden Stellung; 
Fig. 2 die Umleitvorridhtung f Or Fdrdermittel, wie sie 
45 in Fig. 1 dargestellt ist, in einer umleitenden Stellung; 
Fig. 3 eine erste bevorzugte AusfOhrungsform des 
Umleitteils; 

Fig. 4 emen Querschnitt der ersten bevorzugten Aus- 
f Qhnmgsform des Umleitteils nut emer reibungsverstir- 
50 kenden Schicht an seiner AuBenfladie; 

Fig. 5 eine vergrdBerte Ansicht des in Fig. 4 darge- 
stellten Querschnitts, bei der die reibungsverstirkende 
Schicht der bevorzugten AusfOhrungsform genauer ver- 
anschaulicht wird; 
55 Fig. 6 eine zweite bevorzugte Ausfiihrungsform des 
Umleitteils; 

Fig. 7 eine dritte bevorzugte Ausfiihrungsform des 
Umleitteils; und 
Fig. 8 eine alternative AusfOhrungsform der Umleit- 
60 vorrichtung fOr Fdrdermittel 

Die bevorzugte AusfOhrungsform der Umleitvorrich* 
tung fOr Fdrdermittel ist jede Umleitvorrichtung, bei 
der Umleitteile mit reibungsverst&'kenden AuBenfla- 
chen, wie sie beispielsweise hier ausfOhrlicher beschrie- 
65 ben werden, Verwendung finden. Beispiele fOr typische 
Umleitvorrichtungen, die fOr den Einsatz mit den hier 
beschriebenen bevorzugten Umleitteilen geeignet sind 
und die die bevorzugten Umleitteile enthalteii kdnnen. 
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ohne jedoch nur darauf begrenzt zu sein, slnd unter wird Diese Art von Umleitvorrichtung wird hier als 
anderem die Umleitvorrichtungen, die in den US-Paten- erste Art von Umleitvorrichtung bezeichnet 
ten 3 183 238, 3 983 988 und 4 598 815 beschrieben sind. Fig. 8 zeigt eine alternative bevorzugte AusfQhrungs- 
die hiermit alle als Bezugnahme aufgenommen werden. form der Umleitvorrichtung 2 fOr Fdi^ermittel flhnlich 
Fig. 1 zeigt eine bevorzugte Umleitvorrichtung I fOr 5 der vorher beschriebenen Vorriditung 1. Bei der Vor- 
Fdrdermittel mit einer Umleitvorrichtung zum seitli- richtung2werdeneinodermehrereFdrderbander4als 
Chen Umleiten eine$ oder mehrerer Gegenstftnde 10 auf Farderflftche 5 verwendet Des weiteren kann das F5r- 
derF6rderfifiche5desFardermittels20.DasFdrdennit- dermittel 40 das Fdrdermittel 20 in einem kleincren 
tel 20 besitzt eine F5rderfl&che 5 vorzugsweise in Form Wmkel als 90"", wie beispielsweise etwa 45°, so kreuzen, 
mehrerer angetriebener Rollen 22, die in Absttoden an- 10 wie es in Fig. 8 gezeigt wird Wenn das Fdrdermittel 20 
geordnet und zwischen U-Profilen 24 angebracht sind ein einziges Fdrderband 4 besitzt, dann verliuf t es unten 
und Ober einen Antriebsriemen 26 angetrieben werden. unterhalb der Umleitvorrichtung 50. Werden mehrere 
Die U-Profde 24 werden von einer herkOmmlichen Rah- FdrderbSinder verwendet, dann sind die Fdrderbander 
menkonstrukdon 28 gehalten. die die Umleitvorrichtung vor und hinter der Umleitvorrichtung 50. neben der 
1 m entsprechender Hdhe fiber dem Boden trilgt 1^ 15 Umleitvorrichtung 50 tmd in derenNdheangeordnet, so 
kreuzendes Fdrdermittel 40 kann das Hauptfdrdermh- dafi die GegenstSLnde ungehindert Ober die Umleitvor- 
tel 20 in typischer Weise in etaem Winkel von etwa 15^ richtung 50 transportiert wird Bei der Vorrichtung 2 ist 
bis 90* und vorzugsweise in einem Winkel von etwa 30^* das Fdrdermittel 40 so dargestellt, daB es mehrere Rol- 
bis 45'' kreuzen und besitzt eine Farderfl^che 5, eben- len 42 und 43 umfaBt Es liegt eindeutig innerhalb des 
falls m Form mehrerer gleichartig angetriebener Rollen 20 Schutzumfangs der bevorzugten Ausfiihrungsformen 
42 und wenigstens eine angetriebene Verbindungsrolle der vorliegenden Erfindung, daB bei dem Fardermittel 
43, die hier noch ausfOhrlicher beschrieben wird und in 40 ein oder mehrere Bandfarderer als Fdrderflache 5 
der Nflhe, d h. vorzugsweise neben der Kreuzungssteile verwendet werden. 

des Hauptfardermitteis 20 mit dem kreuzenden Farder- Obwohl die Umleitvorrichtungen 1 und 2 fOr Fdrder- 
mittel 40 angeor^et ist 25 mittel so beschrieben und dargestellt worden sind, daB 
An emer UmleitsteUe befindet rich am Hauptfdrder- rie aus einem ersten Fardermittel 20 und einem zwehen 
mittel 20 etwas vor der Kreuzungssteile des Hauptfar- kreuzenden Fardermittel 40 bestehen, umfaBt die be- 
dermittels 20 mit dem kreuzenden Fardermittel 40 erne vorzugte AusfOhrungsform der Umleitvorrichtung f Or 
Umleitvorrichtung50,dieinF1g. 1 inihrernichtbetatig- Fardermittel auch ein einziges Fardermittel Mhnlich 
ten, nichtumleitenden Stellung gezeigt wird Am Rand 30 dem Fardermittel 20, das aus einer Umleitvorrichtung 
des Fardermittels 20 beHndet sich vor lind neben der besteht, die so am Fdrdermittel angeordnet ist, daB um- 
Umleitvorrichtung 50 ein herkanunlicher Abweiser 30. zuleitende Gegenst&nde umgeleitet oder vom Farder- 
Die Betatigung der Umleitvorrichtung 50 erfolgt selek- mittel an einer gewtlnschten Stelle neben dem Fdrder- 
tiv, d h. vorzugsweise (iber einen Reflektionssensor und mittel auf eine Rutsche oder ein paralleles Fardermittel 
elektronische Steuerungen 60, die in der Technik be- 35 abgeworfen werden kann. 

kannt und wie in Fig. 1 gezeigt am Rand des Fardermit- Fig. 3 zeigt eine erste bevorzugte AusfOhrungsf orm 
tek 20 angeordnet smd Die Undeitvorrichtung 50 kann des Umleittells 200 mit emer reibungsvers^kenden 
auch auf andere Weise bet&tigt werden, so u. a., ohne Schidit 100 an seiner AuBenflSche 110. Das Teil 200 ist 
jedoch nur darauf begp-enzt zu sein, durch Nflhenin^ repr&sentativ fOr em Umleitteil, das hauptsftchUch fOr 
sensoren, Massensensoren oder andere MeBfQhIer, de 40 die Verwendung bei einer zweiten Art von Umleitvor^ 
ein Steuersignal zur Anzeige des Vorhandenseins eines richtung vorgesehen ist Eine soiche Vorrichtung ist von 
Gegenstands 10 erzeugen. Die Umleitvorriditung 50 der im vorhergehenden genannten ersten Art von Um- 
kann auch von emem Arbeiter manueli betltigt werdea leitvorrichtung zu unterscheiden, wie beispielsweise die 

Die Umleitvorrichtung 50 besteht aus einer ersten Umleitvorrichtting 50, die in Fig. 1 und 2 dargestellt ist, 
Reihe 52 (in Fig. 1 in einer nichtumleitenden Stellung 45 bei der die Umleitteile gleichzeitig angehoben und ge- 
gezeigt) von in AbstEnden voneinander angeordneten dreht werden, wodurch der Gegenstand, das mit den 
angetriebenenUmleitrollen 54 und einer zweiten dahin- Umleitteilen in BerQhrung konunt, ebenfalls gedreht 
ter liegenden Reihe 56 (die in Fig. 1 in einer nichtumlei- wird Bei der zweiten Art von Umleitvorrichtung, die 
tenden Stellung gezeigt wird) von in Abst&ndenvonein- hier beschrieben wird, wird eine Seite des Umleitteils 
ander angeordneten angetriebenenUmleitrollen 54. Die 50 angehoben, wodurch der Gegenstand dazu gebracht 
aus mehreren angetriebenen Umleitrollen bestehende wird* seme Bewegungsrichtung zu indera ]e nach An- 
erste und zweite Reihe 52 und 56 Ist vorzugsweise je- hebungswmkel oder Neigung des Umleitteils und semer 
weils an einer waagerechten Drehachse angebracht Ei- Drehgeschwindigkeit kann der Gegenstand aus seiner 
ne ZwischenroUe 23 befindet sich zwischen den Reihen fruheren Bewegungsrichtung umgeleitet werden. 
52 und 56 und ist Bestandteil des Fdrdermittels 20. Die 55 Das Teil 200 besitzt einen ersten AuBenfltchenbe- 
Umleitrollen 54 sind in der nichtumleitenden Stellung, reich 205, in dem eine reibungsverstftrkende Schicht 100 
wie sie in Fig. 1 gezeigt wu-d, in der Lftngsachse des vorzugsweise rings am das gesamte Teil 200, begrenzt 
Fdrdermittels 20 so ausgerichtet daB Gegenstand 10, durch die Bereiche 210, die keine Schicht 100 enthalten, 
wenn er sich darCkberbewegt, auf dem Fardermittel 20 vorhanden ist Das Teil 200 besitzt in ahniicher Weise 
weiterbefardert wird 60 einen zweiten AuBenfl&chenbereich 220, in dem sich die 

Fig. 2 zeigt eine Umleitvorrichtung 50 in einer umlei- Schicht 100 vorzugsweise rings um das gesamte Teil 
tenden Stellung, wobei sich die erste Reihe 52 und die 200, begrenzt durch die Bereiche 210, befindet Zwi- 
zweite Reihe 56 in einer umleitenden Stellung befinden. schen den Bereichen 205 und 220 befindet sich ringsher- 
Bei Bet&tigung der Umleitvorru:htung 50 werden die um eine Kehle 230 fUr die Aufnahme eines Antriebsrie- 
angetriebenen Umleitrollen 54 angehoben und vorzugs- es mens, einer Antriebskette oder einer anderen Antriebs- 
welse Qber die waagerechten Drehachsen gedreht, so vorrichtung zum Drehen des Teils 200. An einer Seite 
dafi der Gegenstand 10 vom Fardermittel 20 angeho- oder beiden Seiten des Teils 200 befindet sich eine Aus- 
ben, gedreht und auf das Fardermittel 40 umgesetzt sparung 240 zur Aufnahme oder zum Euisetzen einer 
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Welle, durch die das Tell 200 rotieren kann. enthalten, wie beispielsweise eine Legiening auf Nickel- 

Das Umleitteil 200, das hauptsdchlich fOr den Einsatz basis, 
bei der zweiten Art von Umleitvorrichtung vorgesehen Als kdrniges Material 102 kann jedes in der Technik 
ist, kann fOr eine ein- oder zweiseitige Umleitung ge- bekannte hme Schleifmaterial verwendet werden, wie 
nutzt werden. Bei einer einseitigen Umleitung werden 5 beispielsweise Diamant, Korund, Sdmiirgel, Granat, 
bef drderte Gegenst&nde nur in eine Richtung umgelei- Bimstein, Pumizit, Polierschiefer, Siliziumkarbid, Alumi- 
tet, wie beispielsweise nach links oder redits, je nach niumoxid, 2^irconia alumina, synthetischer Diamant, 
dem welches Ende des Umleitteils zum Anheben ausge- Bomitnd, Wolframkarbid, Stahlwolle, Metalloxkie und 
legt ist Bei einer zweiseitigen Umleitung werden die deren Kombinationen. Als kdrniges Material 102 wird 
umzuleitendenGegenst&nde nach beidenSeitenje nach 10 Wolframkarbid bevorzugt Das kdmige Material 102 
Funktk>n der Umleitvorrichtung umgeleitet Das bedeu- besteht aus Teilchen mit KorngrOfien vorzugsweise im 
tet, daB bei der zweiseitigen Umleitung im Gegensatz Bereich von etwa 16 bis 60 und besser noch vorzugswei- 
zur emseitigen Umleitung bekle Enden des Umleitteils se im Bereidi von etwa 16 bis 24 entsprecfaend den 
selektiv angehoben werden kdnnen. Im Fall einer zwei- Schldfkomgr6Ben und US-Standardsiebreihen, wie sie 
seitigen Umleitung kdnnen beide Enden des Umleitteils is von der Abrasive Grain Association eingefdhrt wurden. 
je nach der gewQnschten Richtung der Umleitung ange- Die Teilchen des kdmigen Materials 102 sind vor- 
hoben werden, und daher sind beide Enden des Umleit- zugsweise gleichm^ig im metallischen Material 104 
teils mit der reibungsverst&rkenden Schicht 100 verse- verteiit Die Schichtdicke des metallischen Materials 104 
hen. Das Teil 200, das in Fig. 3 gezeigt wird, ist ein liegt vorzugsweise etwa zwischen 0,01 Zoll und 0,05 
Beispiel f Or ein Umleitteil fQr den Einsatz bei einer zwei- 20 ZolL Es ist vorgesehen, daB grdBere oder kleinere Dik- 
seitigen Umleitvorrichtung, da beide Bereiche 205 und ken je nach den durch die Anwendung an die Schicht 
220 eine reibungsverstirkende Schicht 100 besitzen. 100 gestellten Anforderungen verwendet werden kdnn- 
Wenn bei Anwendungen nur eine einseitige Umleitung ten. Das kdmige Material wb-d in der Mischung in dner 
erforderlich ist, dann braucht die reibungsvers^kende "wirksamen Menge" verwendet, so daB eine reibungs- 
Schiditl00nurandemEndederRolle200^dasangeho- 25 verstdrkendeSchidit 100, die aus der Mischung geblldet 
ben wird, dh. am Ende in der Nflhe des Bereiches 205 wird, erne Komoberflflchendichte von etwa 30% besitzt 
oderamEndeinderNahedesBereidies220vorhanden "Komoberflachendichte" wird hier als der Teil der 
zu sein. Es sind verschiedene Modi^erungen des Um- Oberfl&che definiert, in dem das kdmige Material 102 an 
leitteils 200 vorgesehen, wie be * Melsweise Ringe oder der Oberflache des Metalls 104 vorsteht 
Httlsen, (fie ai^ erne RoUe ge; eBt werden, wodurcb 30 Die Ziele der vorliegenden Erfindung kdnnen vorteil- 
eine wirtschaftlichere AusfOhrung erhalten wird. haft dann erreicht werden, wenn eine reibungsverstSbr- 

Fig. 4 zdgt einen Querschnitt der ersten bevorzugten kende Schicht 100 mit einer Komoberfl£U±endichte von 
AusfOhrungsform des Umleitteils 200 mit einer rei- etwa 30% verwendet wird und wenigstens ein Teil der 
bungsverst&rkenden Schicht 100 an der AuBenflSche Teilchen des freiliegeniden kdmigen Materials 102 an 
110 des Substrats 120 des Umleitteils. Es ist vorzuziehen, 35 der ftufiersten Oberflache des metallischen Materials 
wenn auch nicht notwendig, daB die Schicht 100 gleich- 104 um etwa 0,02 Zoll bis 0^07 Zoll und besser noch 
m&Big auf der gesamten umlaufenden AuBenfUche des vorzugsweise um 0,04 Zoll bis 0,05 Zoll vor- oder Qber- 
Subs^ats 120 aufgebracfat ist Es and Variationen vor- stdit Wenn Komoberfiachendichten, die betrachtUch 
gesehen, bei dex^n die Sdddht 100 nur an tinem Teil der unter etwa 30% liegen, verwendet werden, dann besitzt 
AuBenflftche 110 vorhanden ist Fig. 5 ist erne vergrd- 40 die entstehende reibungsverstirkende Schicht 100 im 
Berte Ansicht des in Fig. 4 dargestellten Querschnitts, allgememen eine unzureichende Reibung. Wenn Kora- 
wobei die reibungsverstarkende Schicht 100 genauer oberflichendichten fiber etwa 30% verwendet werden, 
gezeigt wird Die Schicht 100 ist rings um die AuBenfl&- dann sind die Abst&nde zwischen den vorstehenden 
che 110 des Substrats 120 des Umleitteils 200 ange- Komteilchen relativ klein, so dafi sich Wachs oder ande- 
bracht 45 re Schmutzstoffe in diesen Bereichen ansammeln, ob- 

Wie weiterhin in Fig. 5 dargestellt, wird die Schicht wohl die entstehenden Reibungsgrade ausreichend sein 
100 aus einer reibungsverst^kenden Mischung gebil- kdnnen. In ahnlicher Weise ist der Oberstand der Teil- 
det, die aus einer wirksamen Menge eines kdmigen Ma- chen des kdmigen Materials an der Oberfl&che des me- 
terials 102 besteht, das in einer Schicht aus einem metal- tallischen Materials von Bedeutung, da Oberst&nde un* 
lischen Material 104 verteiit ist Das metallische Materi- 50 ter etwa 0,02 Zoll allgemein unzureichend sind, um den 
al 104 bestdit aus einem oder mehreren Metallen oder notwendigen Reibungsgrad zu erreichen, und Oberst&n- 
Legierungen, die auf der AufienfiScfae 110 ring^erum de fiber etwa 0,07 Zoll in typischer Weise zu einem 
angebracht oder auf andere Weise mit ihr verbunden abennftBigenVerschleiBder umzuleitendenGegenstSn- 
sein kdnnen. Als metallisches Material 104 wird ein de fOhrea Die freiliegenden Tdle der kdmigen Materi- 
Hartlot bevorzugt Es kann eine breite Palette von 55 alteilchen, die um etwa 0,04 Zoll bis 0,05 Zoll an der 
Hartlotmetallen verwendet werden, wie beispielsweise Metallschicht Qberstehen, und eine Kornoberfl&chen- 
Metalle auf Kupfer-, SUber-, Nickel-, Aluminium-, Zinn- dichte von etwa 30% besitzen, liefem somit das optima- 
oder Bleibasis und deren Kombinationen oder Legie- le Gleichgewlcht zwischen den angestrebten Zielen, ei- 
mngen, ohne jedoch nur darauf begrenzt zu sein. Dabei nen relativ hohen Reibimgsgrad zu endelen, keinen 
ist am besten em Harttotmetall auf Kupferbasis zu be- eo QbermiBigen VerschleiBder umzuleitendenGegenst&n- 
vorzugen. Die Zusammensetzung des bevorzugten de zu vemrsachen und die Neigung zur Ansammlung 
Hartiotmetalls auf Kupferbasis wM je nach den durch von Wachs oder anderen SdimutTStoff en zu verringem. 
den endgOltigen Verwendungszweck bestimmten, an die Fig. 6 zeigt eine zweite bevorzugte Ausf Ohrungsform 
Schicht 100 gestellten Anforderungen unterschiedlich des Umleitteils 250 nut reibungsverst^kender Sducht 
sein, wobei jedoch eine typische Zusammensetzung aus 65 100 an semer AuBenflftche. Das Umleitteil 205 ist repri- 
30 bis 90% einer Primarlegiemng auf Kupferbasis mit sentativ f Or die Art von Umleitteil, das bei der ersten Art 
Kupferoxid und Kupfer besteht Das Hartiotmetail auf von Umleitvorrichtung verwendet wird, wie sie bei- 
Kupferbasis kann auBerdem eine Sekundarlegierung spielsweise in Fig. 1 und Fig. 2 dargestellt ist und un 
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allEemeinen den darin gezeigten UmleitroUen 54 ent- Wartung mit Reinigung der AuBenfWchen des UnUeit- 
SDricht Das UmleitteU 250 ist eine bevorzugte Version tells erforderUoh ist Alle im vorhergehenden beschne- 
der angctriebenen UmleitroUen 54 in Fig. 1 und Fig. 2. benen bevorzugten Ausf flhrungsformen des Umleitteils 
Das Tdl 250 besitzt einen AuBenflachenbereich 255, in bieten auBerdem eine bessere Uraleitungswirkung von 
dem eine reibungsverstflrkende Schicht 100 vorzugs- 5 Gegenstinden, die sich mit relativ lichen Geschwmdig- 
weiseringsumdasgesamteTea250,begrenztdiirchdie keiten bewegen. . „ . . . • j t ai^ 

Bereiche 260. zwischen denen sich keine Schicht 100 Die reibungsverstarkende Schicht 100 wird auf die 
befindet. vorhanden ist Das TeU 250 beatzt auBerdcm OberfBUshe des Umleitteils abgehgert oder darauf ge- 
ringsherum eine Kehle 280 fflr die Auf nahme eines An- bfldet, indem die im vorhergehenden beschneboie Wi- 
triebsriemens, einer Antriebskette, oder einer anderen 10 schung, die aus emem kflrmgen Matwial 102 besteht| 
Antriebsvorrichtung. durch die das Tcil 250 bewegt das in einem metallischen Matenal 104 verteilt is^ auf 
mrd. An einem oder beiden Enden des Teils 250 befin- die AuBenflache des Umleitteils anfgetragen und an- 
det sich eine Ausspaning 290 zur Aufnahme oder zum schlieBend auf eine so hohe Temperatur M-hjtzt wird, 
Einsetzen einer WeUe, durch die das TeU 250 gedreht daB das metallische Material schmilzt und nut der Ober- 
weiden kann. Der vergrOBerte Querschnitt der Schicht 15 flache des Umleitteils verbunden wrd. Es ist auBerdem 
100 auf dem TeU 250 wUrde so aussehen. wie es in Fig. 5 mSgiich, zuerst das naetaJhsche Material 104 auf die 
fOird^TeU200eezeietwinl. OberfUlche des UmleitteUs aufzutragen und anschhe- 

Flg. 7 zeigt als dritte bevorzugte Ausf flhrungsform Bend kfimiges Material 102 in einer wrluamen Menge 
ein UmleitteU 300 in Form eines Rings mit einer rei- aufzubringen, so daB eme IComobMfflchoadidite von 
bunesverstarkenden Schicht 100 auf seiner AuBenflache 20 30% erhalten wird. AnschheBend wiid der Brhitzimgs- 
und mit einer inneren Aufsetzflache 310. Der vergrSBer- schritt durchgefflhrt Wenn ak metaUisches Matmal 104 
te Querschnitt der Schicht 100 auf dem TeU 300 wlirde ein HartlotmetaU auf Kupferbasis verwendet wrd, dann 
so Missehen, wie es in Fig. 5 fOr das TeU 200 gezeigt soUte eine Erhitzung auf erne Temperatur von etwi 
wird. Diese Ausf flhrungsform ist ein Rtog. der flber eine 2000" F vorgenommen werden. Das Carlson erteilte US- 
angetriebenc VerbindungsroUe eines kreuzenden F6r- 25 Patent Nr. 5 271 547 beschreibt em Verfidiren zum 
dennittels geschoben wird, um den Reibungsgrad. der Hartldten von Wolframkarbidteilchen auf ein MetaU- 
durch die VerbindnngsroUe eraielt wird, zu erhahen und substrat zur HersteUung von Schleifwerkzeugen und 
dadurch in hohem MaBe den UmlcitungsprozeB zu ver- wird hiermit als Bezugn^e aufgenommen. ^ 
bessem. Fig. 1 und Fig. 2 zeigen eine angetriebene Ver- Die vorliegende Erfindung sidrt auBerdem Methoden 
bindungsroUe 43 eines kreuzenden FSrdermittels 40. Hi- 30 zur Verringerung der Haufigkeit des Auflretens von 
ne angetriebene VerbmdungsroUe mit einem oder meh- niditumgeleiteten Gegenstanden durch den Emsatz der 
reren ringfennigen TeUen 300, die an Uirer AuBenflache hier beschriebenen Umleitteile vor. Bei typischen Um- 
anzebracht sind. "aeht" umgeleitete GegenstSnde von leitvorrichtungen fQr Fdrdermittel, in denen herkdnunU- 
einem Hauptfdrdermittel. wie beispielsweise dem F6r- che UmleitteUe verwendet werden, kommt es zum Mu- 
dermittel 20 von Fig. 1 und Fig. 2, auf ein kreuzendes 35 figen Auftreten von nichtumgeleiteten GegenstaiKlea 
FSrdermitteL we bdspielsweise das FOrdermittel 40. Das ist unerwflnscht, da nichtumgeleitete Gegenstande 
Naehdem ein oder mehrere ringffirmige TeUe 300 auf aufgesammelt und auf das FSrdermittel getegt und je 
eine VerbindungsroUe gesetzt and, kdnnen sie durch nach Anwendung wieder m die Anlage zurflckgefflhrt 
HeftschweiBen oder auf andere in der Technik bekannte werden mOssen. Nach emer bevorzugten Methode zur 
Art und Weise, wie beispielswdse durch die Verwen- 40 Verringerung der Haufigkeit des Auftretens von mcht- 
dung von Klebstoffen, zwischen der AufsetzfBlche 310 umgdeiteten Gegenstanden beim Emsatz emer Umleit- 
und der VerbindungsroUe und verschiedene PreBar- vorrichtung fflr Fflrdenmttelmd em oder metaere, vo^^ 
beitsgfinge. ohne jedoch darauf begrenzt zu sein. an der zugsweise viele und am besten aUe Umleitterte der Um- 
RoUe be! estigt werden. Hn oder mehrere ringfSrmige leitvorrichtung m geeignetai Berwchen mt der hier be- 
Teile 300 kSnnenauch in Verbindung mit anderen ange- 45 schriebenen reibungsyerstlrkenden Mischimg be- 
triebenen RoUen, die keine VerbindungsroUe sind. in schkjhtet Es ist vorzuziehen, die reibungsvei^taAende 
emer FdrderstraBe oder Umleitvorrichtung verwendet Misdiung in den Bereichen des Umleitteils ai^zuttagen, 
werden. Zum Beispiel kSnnen ein oder mehrere ringfdr- die mit den umzuleitenden Gegenstanden m Berflhrung 
mige TeUe an einer der RoUen 42 oder 43 bei der in kommea Bei Teilen ahnlich dem hier beschnebenen 
Flal und Fle.2 gezeigten Vorrichtung angebracht 50 TeU 200 sind dies beispiebweise die Bereidie 205 und 
werdea Des weiteren kdnnen ansteUe einer einzetoen 220, und bei Teilen ahnlich dem hier beschriebenen Teil 
VerbindungsroUe mehrere Verbindungsrollen vorgese- 250 ist dies der Bereich 255. Nach Anbrmgung oder 
hen 8em.die aUe ein oder mehrere ringfSrmigeTeUeaMK) Auftra^ der «*ungwerstarkenden N^^^ 
so tragen kamien, wie es beispielsweise in Fig. 8 gezeigt der AuBrafltehe des V'^^'"?1L'T'r ^^''5^^^^!^ 
wird. wobei das Ffirdermittel 40 mehrere Verbindungs- s5 TeD ansddieBend so stark whitzt. daB sich die Schicht 
roUen 43 mit einem oder mehreren ringfflrmigen Teilen 100 bUdet Anstatt etae Schicht aus emer "ibungsver- 
300 besitzt starkenden Mischung auf em oder mdvere Lnnleitteiie 

AUe im vorhergehenden beschriebenen bevorzugten aufzutragen, kflnnten die unbeschichteten UnUeittdle in 
Ausfflhrungsformen des UmleitteUs erreichen dann, der Vorrichtung durch geei^ete Ereatzumleitt^^^^ 
wenn «e bei ihren entsprechenden Umleitvorrichtun- eo bereits reibungsverstarkende Schichten auf ihren Au- 
eea eingesetzt werden. betrachtlich hOhere Reibungs- Benflachenbesitzen.ausgetauscht werden. 
grade zwischen dem UmleitteU und dem umzuleitenden Obwohl die vorliegende Erfindung hauptsichhch m 
Gegenstand. Des weiteren kommt es bei keiner der im Verbindung mit angetnebenen Umleitteilen beschrie- 
vorher beschriebenen bevorzugten AusfOhrungsform ben worden ist umfaflt sie auch mchtangetnebene Um- 
des UmleitteUs zu einer Ansammlung von Wachs Oder es leitvorrichtungen, bei denen SchwerkraftroHen ver- 
anderen Schmutzstof f en oder aber zu einer solchen An- wendet werdea Diese Vornchtungen nutzen zummdest 
sammlung in betrachtUch geringerem MaBe als bei den teilweise die TrBgheit des/der sich bewegenden Gegen- 
deraeitig bekannten Umliatteilen, so daB keine haufige stands/Gegenstande, um dem Gegenstand nach der 
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Umleitung eine entsprechende Geschwindlgkeit zu ver- 
leihea SchwerkraftroUen sind dementsprechend im ty- 
pischen Fall nicht angetrieben oder kdiinen in einigen 
Fflllen geringf Qgig angetrieben werden. 

5 

PatentansprQche 

1. Umleitvorrichtung fOr Fdrdermittel, bei der we- 
nigstens ein Umleitteil mit einer reibungsverstSr- 
kenden AuBenfiache verwendet wird* bestehend \o 
aus einem Fdrdermiuel mit einer von einer Rah- 
menkonstruktion getragenen F6rderfl&che und aus 
einer Umleitvorrichtung mit wenigstens einem 
Umleitteil, wobei ^e UnUeitvorrichtung an diesem 
Fdrdermittel angeordnet ist, dadurch gekeon- ts 
zeidmet, dafi weiugstens ein Umleitteil eine rei- 
bungsverstarkende Schicht auf seiner AuBenflftche 
besitzt, wobei die reibimgsverst^kende Schicht ei- 
ne wirksame Menge eines kOmigen Materials ent- 
halt, die in einem metallischen Material verteilt ist, 20 
das mit der Aufienflttche des Umleitteils in BerQh- 
rungkommt 

2 Umleitvorriditung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeidinet, dafi die rdbungsverstdrkende 
Schicht erne Komoberflftchendichte von etwa 30% 25 
besitzt 

3. Umleitvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeidmet, dafi das kdmige Material aus Schldf- 
teilchen mit einer KomgrSBe zwischen etwa 16 und 
etwa60besteht 30 

4. Umleitvorrichtung nach Anspruch 3, dadtirch ge- 
kennzeichnet, daB das kdmige Material aus Schleif- 
teiichen mit einer Komgrdfie zwischen etwa 16 und 
etwa24besteht 

5. Umleitvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 35 
kennzeichnet, dafi das kdmige Material gleichznft- 
fiig im metallischen Material verteilt ist 

6. Umleitvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge« 
kennzeichnet, daB das kdmige Material aus Teii- 
chen besteht, von denen wenigstens ein Tell um 40 
etwa 0^02 ZoU bis 0,07 Zoll an der fiuBersten Ober- 
flfidie der MetaUschicht Qbersteht 

7. Umleitvorrichtung nach Anspruch 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das kdmige Material aus Teii- 
chen besteht, von denen wenigstens ein Teil um 45 
etwa 0,04 Zoll bis 0,05 Zoll an der fiuBersten Ober- 
flache der MetaUschicht Qbersteht 

8. Umleitvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das kdmige Material aus der 
Gruppe ausgew^t wird, die aus Diamant, Korund, 50 
Schmirgel, Granat, Bimstein, Pumizit, Polierschie- 

f er, Siliziumkarbid, Aluminiumoxid, Ziirconia alumi- 
na, synthetischem Diamant, Bomitrid, Wolframkar- 
bid, Stahlwolle, Metalloxiden und deren Kombina- 
tionen besteht 55 

9. Umleitvorrichtung nach Anspmch 8, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das kdmige Material aus Wolf- 
ramkarbid besteht 

10. Umleitvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB das metallische Material aus 60 
der Gmppe ausgewdhlt wird, die aus Materialien 
auf Kupfer-, Silber-, Nickel-, Aluminium-, Zinn- 
oder Bleibasis und deren Kombinationen oder Le- 
gierungen besteht 

11. Umleitvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch 65 
gekennzeichnet, daB die MetaUschicht aus emem 
Hartlotmetall auf Kupf erbasis besteht 

12. Umleitvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch 
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gekennzeichnet daB die Umleitvorrichtung weiter- 
hin mehrere einzeln an einer waagerechten Dreh- 
achse angebrachte Umleitteile besitzt 

13. Umleitvorrichtung nach Anspmch 1, weiterhin 
bestehend aus einem zweiten Fdrdermittel, das das 
Fdrdermittel an emer Kreuzun^telle hinter der 
Umleitvorrichtung kreuzt wobei das zweite Fdr- 
dermittel eine zweite von einer Rahmenkonstruk- 
tion getragene Fdrderfl&che besitzt 

14. Umleitvorrichtung nach Ansprach 13, weiterhin 
bestehend aus wenigstens einer angetriebenen 
VerbindungsroUe im zweiten Fdrdermittel, die sidi 
in der NShe der Kreuzungsstelle befindet, und we- 
nigstens einem reibungsverstarkenden Ring auf der 
VerbindungsroOe, wobei der Ring eine reibungs- 
verstirkende Schicht auf seiner AuBenflftche be- 
sitzt 

15. Umleitteil fOr den Einsatz in einer Umleitvor- 
richtung, wobei das Teil eine AuBenflUche zur Be- 
rOhrung^aufnahme mit imigeleiteten Gegenstan- 
den besitzt und aus emem allgemein zylindrischen 
Substrat mit einer AuBenfiache zwischen einem er- 
sten und einem zweiten Ende besteht und eine rei- 
bungsverstarkende Schicht auf der AuBenfl&che 
besitzt wobei die reibungsverstirkende Schicht ei- 
ne wirksame Menge eines kdmigen Materials ent- 
Mt, das in ehiem metallischen ai2 der AuBenfiftche 
des Umleitteils vertdlt ist 

16. Umleitteil nadi Anspruch 15, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi die reibungsverstirkende Schicht ei- 
ne Komoberflftchendichte von etwa 30% besitzt 

17. Umleitteil nach Anspmch 15, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das kdrnige Material aus Teiichen mit 
einer KorngrdBe zwisdien etwa 16 und etwa 24 
besteht 

18. Umleitteil nach Anspmch 15, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das kdmige Material aus der Gmppe 
ausgewkhlt wuxl, die aus Diamant, Korund, Schmir- 
gel, Granat, Bimstem, Pumizit Polierschiefer, Silizi- 
umkarbid, Aluminiumoxid, Zirconia alumma, syn- 
thetischem Diamant, Bomitrid, Wolframkarbid, 
Stahlwolle, Metalloxiden und deren Kombmatio- 
nen besteht 

19. Umleitteil nach An^ruch 15, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi das kdmige Material aus Wolfram- 
karbidteiichen besteht 

20. Umleitteil nach Anspmch 15, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi das kdmige Material aus Teiichen 
besteht, von denen wenigstens ein Teil um etwa 
0,04 Zoll bis 0,05 Zoll an der auBersten Oberflflche 
der MetaUschicht Qbersteht 

21. Umleitteil nach Anspmch 15, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das metallische Material aus der 
Gmppe ausgewahlt wird, die aus Materialien auf 
Kupfer-, Silber-, Nickel-, Alununium-, ^n- oder 
Bleibasis und deren Kombinationen oder Legierun- 
gen besteht 

22. Umleitteil nach Anspmch 15, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi das metsdlische Material aus einem 
Hardotmaterial auf Kupferbasis besteht 

23. Umleitteil nach Anspmch 15, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Teil weiterhin besteht aus einem 
ersten AuBenfiachenbereich am ersten Ende, wobei 
der erste Bereich die reibungsverstirkende Schicht 
enthftlt, einem zweiten AuBenfl&chenbereich am 
zweiten Ende, wobei der zweite Bereich eine rei- 
bungsverstirkende Schicht enthalt, und einer Keh- 
le zwischen dem ersten und zweiten Bereich. 
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24. Umleitteil nach Anspruch 15, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Teil weiterhm besteht aus einem 
crsten AuBenfiachenbereich an einem des ersten 
und zweiten Endes, wobei der erste Bereich eine 
reibungsverstarkende Schicht enthtlt, und einer 5 
Kehle neben dem ersten Bereich. 

25. Umleitteil nach Anspruch 15, dadurch gekenn- 
zeichnet, daS das Tdl die Form eines Rings hat 

26. Methode zur Verringerung der H&ufigkeit des 
AufU'etens von nichtumgeleiteten Gegenst^nden, 10 
wenn eine Umleitvorrichtung, bestehend aus einem 
F6rdermittel mit einer ersten Reihe von angetrie- 
benen Rollen in einer Rahmenkonstniktion, und ei- 
ner Umleitvorrichtung mit wenigstens einem her- 
kdmmlichen Umleitteil eingesetzt wird, wobei die 15 
Umleitvorrichtung am ersten Fdrdermittel ange- 
ordnet ist, darin bestehend, daB wenigstens em her- 
kdmmliches Umleitteil durch ein UxdeiUeil mit ei- 
ner reibungsverst&rkenden Schidit an seiner Au- 
BenHdche ersetzt wirdi wobei die reibungsverstir- 20 
kende Schicht eine wirksame Menge einqs kdmi- 
gen Materials enthait, das in einem metallischen 
Material auf der Auflenflache des Umleitteils ver- 
teiltist 

27. Methode zur Verrmgerung des Auftretens von 25 
nichtumgeleiteten GegenstSnden, wenn eine Um- 
leitvorrichtung, bestehend aus einem Fdrdermittel 
mit einer ersten Reihe von angetriebenen Rollen in 
emer Rahmenkonstruktion, und emer Umleitvor- 
richtung mit wenigstens einem Umleitteil mit einer 30 
AuBenfl&che eingesetzt whtl, wobei die Umleitvor- 
richtung am ersten Fdrdermittel angeordnet ist, 
darin bestehend, daB eine reibungsverstarkende 
Mischung auf die AuBenfiache wenigstens eines 
Umleitteils aufgetragen wird, wobei die Mischung 35 
eine wirksame Menge ernes kdmigen Materials 
enthait, das in einem metallischen Material yerteilt 
ist, und die Mischung erhitzt wird, so daB eine rei- 
bungsverstarkende Scbkht auf der AuBenfiache 
desUmleitteUsentsteht 40 
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